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Wanneer er door het programma gevraagd word om een vingerlas verbinding aan te maken kan dit
als volgt worden opgegeven.

Module profiel, instellingen, programma nr. vingerlas (-machine) opgeven.

Let op: wanneer de instellingen voor de vingerlas hier niet staan, dan staan deze bij de module machine aansturing, instellingen. U heeft
dan een verouderede versie en wij adviseren contact met ons op te nemen voor een update!

De vingerlas kan hier worden opgegeven voor de betreffende hout zwaarte. Zorg bij het opgeven van
de machine codes altijd dat er word gekozen voor een vrije machine code. Belangrijk is ook dat de
machine code positief en negatief een afwijkende code hebben!

De maten voor de vingerlas kunt u terug vinden in het profielen boek van uw gereedschap
leverancier, mocht er al een vingerlas staan opgegeven kunt u deze ook van de opgegeven vingerlas
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LETOP!
Nadat u hier de machine code’s voor de vingerlassen hebt opgegeven
Gaat u naar PROFIEL keuze ONDERHOUD PENENBANK / FREESMACHINE

ZET MACHINE CODE'S IN COORDINATEN BESTAND
ik u op de knop PEN / SLIS dan worden alle hieropgegeven machine code's opgeborgen
Met als omschrijving - Vingerias D=5 B=10,G=3,B0=18 BB=24
Let op deze omschrifving niet amnpassen |

Letop! Overmast vingerlas ook invoeren bij Stukkist, Instellingen, Invoer gegevens aflortlijst.

Hootsoort en Netto dikte, word alleen ingevoerd als deze gegeven worden gebruskt voor cen vingerlas machine, dus bij een
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Wanneer de waarden voor de vingerlas zijn opgegeven en de machine codes zijn gevuld moeten de
machine codes worden opgeborgen, dit kan als volgt worden gedaan:

Module Profiel, onderhoud coérdinaten Frees/Pennen/Omfrezing, Zet machine codes iin

coordinatenbestand, klik hier op de knop PEN/SLIS
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ONDERHOUD COORDINATEN FREES / PENNEN / OMFREZING

Zet machine code’s in coordinaten bestand

“P ZET MACHINE CODE'S IN COORDINATEN BESTAND
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(Lt op ! Alle door u vervallen dan)

PROFIELEN (frees) |
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BEN/SLS [

I~ Indicatie nooit in de sponning klemmen uitzetten
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il File's aanmaken voor Kozijnenstraat

il File aanmaken met cosrdinaten Bewerkingscentrum
il File's aanmaken voor Ramenstraat

il Wijzig gereedschapsmaten frees Ramenstraat

il Wijzig gereedsehapsmaten pennen Ramenstraat
il Wijzig codrdinaten frees 2

H | Wizig cobrdinaten pennenbank 2
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De machine codes zijn nu aangemaakt en moeten nog worden ingestuurd. De omschrijving (in
voorbeeld met rood gemarkeerd nooit zelf aanpassen). De machine code uit het voorbeeld is al
ingestuurd. De instuurgegevens voor de vingerlassen komen altijd bij de leverancier van de

gereedschappen vandaan en kunnen bij hun worden opgevraagd.
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Wanneer de machine codes staan ingestuurd moet er alleen nog worden gecontroleerd of de juiste
overmaat voor de vingerlas staat opgegeven, deze kan worden gecontroleerd bij: Module Stuklijsten,
Instellingen, invoer gegevens afkortlijst.
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